一、在手研发
1、医药、农药产品
（1）4-氨基-苯甲脒盐酸、2-嘧啶甲脒盐酸盐、异4B酸、2-氯烟酸
    这四种产品是研究院与镇江天龙化工公司交流中获悉的，经初步调研该系列产品市场前景较好。研究院计划从小试入手，对于实验过程中可能出现的控制、表征难题希望可以得到江大方面的帮助。
（2）麦草畏产品
该产品属于除草剂，已经是市场成熟的农药产品。随着草甘膦抗性杂草蔓延，麦草威与草甘膦的复配制剂已成为部分解决这一问题，因此该产品前景较好。该产品江大方面是否已有调研或研究。
2、XPE发泡新材料项目

    XPE发泡材料是我公司已有ADC的下游产品，被作为内芯和外装材料被应用于包装、鞋材、体育、家居、医疗、儿童玩具等诸多方面，市场潜力巨大，前景广阔。是公司精细产品向下游延伸的很好的路径。
3、醋酸法制丙烯酸项目
丙烯酸是重要的有机合成原料及合成树脂单体。目前占主导地位的是丙烯氧化法，该技术主要被国外公司控制。根据国内“多煤少油”能源结构特点，开发适合国情的煤化工新技术势在必行。
我公司拥有丰富的醋酸资源及煤化工项目生产管理经验，开展醋酸法制丙烯酸研究试验2年以来，系类催化剂共制备190批次，醋酸法合成丙烯酸小试实验进行176批次，测试样品多达200批次。
目前完成的研究内容包括：载体材料及催化剂制备工艺开发、产物分析检测技术研究、成功开发了两个系类催化剂。已开发成功的催化剂在优选地条件下，甲醛的转化率在80%以上，选择性在88%以上，催化剂性能接近国内西南研究院报道的水平。下一步将继续优化催化剂使用寿命，并进行工艺模式试验。
4、煤制乙醇催化剂开发
煤制乙醇系列催化剂的课题是基于我公司与大连化物所、五环工程公司合作开发的合成气制乙醇项目。经过一年多的研究试验，对万吨级醋酸加氢制工业乙醇示范装置的催化剂进行实验评价工作，共制备醋酸加氢催化剂60批次，醋酸乙酯加氢催化剂140批次，对醋酸乙酯加氢催化剂进行比表面积测试18批次。该课题江大药学院的周老师已有所参与。下一步催化剂重点研发方向在于反应条件温和（中压，反应温度尽量低）、高选择性（超过90%）用于合成气制乙醇的催化剂。 
5、环保方面技术开发

    索普集团下属的环保科技你想环保工程类公司转型，江大在废气、废水处理方面是否有可以工程化的技术，另外对于固废、液废（如废塑料橡胶、废润滑油）等处理手段是否有研究。

二、生产技改

1、如何提高流化床锅炉的运行周期

目前热电锅炉连续运行时间较短，在4个月左右，周期再长则锅炉内水管易出现爆管，期望提升至6个月以上。

2、如何解决换热器的垢下腐蚀

    目前醋酸二期成品冷却器E21409为卧式固定管板式换热器Φ900*2060，L=7590，壳程设计温度170°C，设计压力0.78/-0.1MPa，工作压力0.54MPa，工作温度136/38°C,管程设计压力0.66 MPa，设计温度75°C，工作压力0.4 MPa，工作温度32/38°C。壳程介质为醋酸、管程介质为水，2017年1月列管漏，共堵漏19根，2017年3月共堵漏15根，2017年6月共堵漏4根。检查发现垢下腐蚀比较严重，请问如何解决换热器的垢下腐蚀？

3、 醋酸乙酯酯化釜运行周期偏短

    醋酸乙酯酯化釜为材质为Q235B/搪玻璃，因腐蚀运行周期偏短的问题。醋酸乙酯目前采用硫酸作为催化剂，运行中发现酯化塔底部容易腐蚀泄漏，同时当运行25天左右时，催化剂活性变差。

4、ADC生产中肼合成工序副反应控制

    ADC生产中肼合成工序生产出来的粗水合肼从反应器出来后因副反应的继续进行水合肼浓度会下降2.5-3.5g/l,如何抑制副反应的进行减少水合肼损耗？

三、前沿技术

1、新材料类

基于大热的碳纤维、石墨烯类优质新材料课题，江大方面是否有所涉及。

2、新能源类

    新能源电动汽车将是大势所趋，江大对于铁锂类等电子化学品、以及超级电容器等材料化学品是否有所研究。
3、生命科学类

    随着百姓生活水平的提高，对于生命健康会愈发注重，如医用类合成材料、体外诊断试剂等生科类化学品的研发。  

